(19) 



J 



Europe isches Pat ntamt 
European Patent Office 
Offic uropeen des br vets 



(12) 



(45) Verdffentlichungstag und Bekanntmachung des 
Hinweises auf die Patentertetiung: 
24.07.2002 Patentblatt 2002/30 

(21) Anmeldenummer: 99971374.6 

(22) Anmeldetag: 02.10.1999 



(11) EP 1 124 689 B1 

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT 

(51) lntci7: B41F 21/00, B65H 5/22 



(86) Internationale Annneldenummer: 
PCT/EP99/07318 

(87) Internationale Veroffentllchungsnunrimer: 
WO 00/26031 (11.05.2000 Gazette 2000/19) 



(54) BOGENLEITEINRICHTUNG IN EINER DRUCKMASCHINE 

SHEET FEEDING DEVICE IN A PRINTING MACHINE 

SYSTEME DE GUIDAGE DE FEUILLES DANS UNE MACHINE A IMPRIMER 



ffl 

O) 
GO 
CO 

CM 



CL 
W 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 
AT CH DE PR GB IT LI SE 

(30) Priorttat: 30.10.1998 DE 29819402 U 

(43) Verdffentlichungstag der Anmeldung: 
22.08.2001 Patentblatt 2001/34 

(73) Patentinhaber: MAN Roland Druckmaschlnen AG 
63075 Offenbach (DE) 

(72) Erfinder: 
• WULF, Peter 
D-50679 Kdin (DE) 



• MICHEL, Peter 
D-63165 MUhlheim (DE) 

• FRANZ, Petra 
D-63071 Offenbach (DE) 

• HARTMANN, Stefan 

D-63075 Offenbach-Rumpenhelm (DE) 

(74) Vertreter: Stahl, Dietmar, Dipl.-lng. 
MAN Roland Druckmaschlnen AG, 
Muhlheimer Strasse 341 
63075 Offenbach (DE) 



(56) Entgegenhaltungen: 
EP-A-0 502 417 



EP-B- 0156 173 



Anmerkung: Innerhalbvon neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilungdes europaischen 
Patents kann jedermann beim Europliischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent Elnspruch einlegen. 
Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die EInspruchsgebuhr 
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentubereinkommen). 



Printed by Jouve. 75001 PARIS (PR) 



1 



EP1 124 689 B1 



2 



Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bogenleiteinrich- 
tung in einer Druckmaschine nach dem Oberbegrrff des 
Hauptanspruches. 

[Stand der Technik] 

[0002] Eine Bogenielteinriciitung dieser Art istaus EP 
0 166 173 B1 2um FQIiren von ein- bzw. beidseitig be- 
druckten bogenfdrmigen Bedruckstoffen bekannt. Die- 
se Leiteinrichtung ist durch modular angeordnete Strd- 
mungskanale gebildet, welche Offnungen als Luftdusen 
in einer Fiihrungsflaclien aufwelsen. Die Stromungska- 
nale weisen eine Mehrzalii von Luftern fiir die Versor- 
gung mit Blasiuft bzw. Saugiuft auf. 
[0003] Weiterhin ist eine Bogenletteinrichtung mit ei- 
ner Fulirungsflache mit Durchgangsoffnungen fur Luft 
aus DE 42 44 499 C2 bekannt. Ein Bias- bzw. Saugka- 
sten weist als Deckflache die Fuhrungsflache auf und 
ist mittels Bias- bzw. Saugluftstutzen mit einer Blas- 
bzw.Saugluftquelle verbunden. 

Von der Deckflache ragen stromungswiderstandsbil- 
dende Korperin den Blas-/Saugkasten. Mitzunehmen- 
dem Abstand vom Mundungsbereicli des Blas-/Saug- 
stutzens nimmt der Strdmungswiderstand der obenge- 
nannten Korper im BlasVSaugkasten ab. 
Von Nachteil ist hierbei, daB insbesondere im Blasiuft- 
betrieb durch diese Anordnung der stromungswider- 
standbildenden Korper Turbulenzen im Bereich der 
Durchgangsoffnungen auftreten, die.zu einem instabi- 
len Bogenlauf fuhren konnen. 

[Aufgabe der Erfindung] 

[0004] Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde eine 
Bogenleiteinrrchtung In einer Druckmaschine zu schaf- 
fen, die die genannten Nachtelle vermeidet, die insbe- 
sondere im Blasluftbetrieb als auch im Saugluftbetrieb 
eine sichere Bogenfuhrung gestattet und das Auftreten 
von Turbulenzen spurbar reduzlert. 
[0005] ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die 
Ausbildungsmerkmate des Hauptanspruches geiost. 
Weiterbildungen ergeben sich aus den UnteransprQ- 
chen. 

[0006] Ein erster Vorteil der Erfindung Ist darin be- 
gndndet, daB der bogenfuhrende Bedruckstoff im Blas- 
iuft- sowie Saugluftbetrieb der Bogenleiteinrichtung si- 
Cher und abschmierfrei gleichmaBIg fuhrbar ist. Durch 
die erflndungsgemaBe Ausbildung der Bogenleitein- 
richtung sind Turbulenzen Im Bereteh von luftdurch- 
strdmbaren Offnungen vermeidbar, so daB im Blasluft- 
betrieb sich ein aus diesen Offnungen mit im wesentli- 
chen gleichmaBiger Druckverteilung austretendes sta- 
bii stromendes Luftpolster zwischen der Fuhrungsfla- 
che der Bogenleiteinrichtung und einer Seite des bo- 
genformigen Bedruckstoffes ausbildet. Die Gefahr des 
Abschmierens reduzlert sk:h dabei, da das bevorzugt 



diffus strdmende Luftpolster bei im wesentlichen gleich- 
maBiger Druckverteilung den Bedruckstoff fiihrt. 
[0007] Vorteilhaft Ist weiterhin, daB die Bogenleitein- 
richtung auch im Saugluftbetrieb betrelbbar ist. Damit 

5 ist ein gleichmaBlges Ansaugen der vorzugsweise un- 
bedruckten Seite des Bedruckstoffes In RIchtung Fuh- 
rungsflache der Bogenleiteinrichtung realisierbar 
[0008] Die Luftversorgung der Bogenleiteinrichtung 
erfoigt durch ein vorzugsweise umschaltbares regeiba- 

10 res Pneumatiksystem, welches eine zentrale Blasluft- 
oder Saugluftversorgung gestattet. Altemativ sind in ih- 
rer Drehrichtung umschaltbare, drehzahlregeibare Luf- 
ter einsetzbar. 

[0009] Die Bogenleiteinrichtung ist in der Druckma- 
15 schine den Bogentransportsystemen, vorzugsweise 
Greiferbrucken, an den Bogenfuhrungszylindern (Anla- 
getrommel, Transferzylinder, Druckzylinder und Wen- 
desystem) und im Ausleger in einem definierten Ab- 
stand gerade Oder gekriimmt benachbart zugeordnet. 
20 Daruber hinaus ist diese Bogenleiteinrichtung unterhalb 
als auch oberhalb von bogenfuhrenden Zylindern und 
Trommel bzw. umlaufenden Fordersystemen anordbar. 
[0010] Ein weiterer Vorteil der Bogenleiteinrichtung ist 
darin begrundet, daB mittels Richtelemente eine Im- 
25 pulsstromverteilung bzw. Druckverteilung uber die bo- 
genfuhrende Flache gezielt beelnfluBt werden kann. 
Dadurch kann die von dem jeweiligen Pneumatiksystem 
punktueli in einen Strdmungskanal eingebrachte Luft in 
ihrer Druckverteilung Innerhalb des Stromungskanals 
30 vergleichmaBig werden, was zu einer Beruhigung des 
Bogenlaufes fuhrt. Durch eine luftdurchlassige Ausbil- 
dung, z.B. eine Perforierung, der Richtelemente werden 
mdgltehe Rezirkulationsgebiete der LuftstrSmung unter- 
druckt und eine Beruhigung der Strdmung im Stro- 
ps mungskanal erzielt. Durch eine unter Beriicksichtigung 
der Einblas- bzw, Absaugrichtung des Pneumatiksy- 
stems geneigte Anordnung der Richtelemente (Oder de- 
ren Teilabschnitte) werden durch den EInsatz luftdurch- 
(asslger Materialien, wie z. B. perforierter Materialien, 
40 Abschattungen derStromungen im Strdmungskanal re- 
duzlert. Dies fuhrt ebenso zu einer gleichmaBigen 
Druckverteilung im Strdmungskanal. 
[0011] Die Fuhrungsflache der Bogenleiteinrichtung 
ist als luftdurchlassige FQhnjngsflache mit von Luft 
^5 durchstrdmbaren Durchgangsoffnungen gebildet. Mit- 
tels dieser luftdurchlassigen Fuhrungsflache sind vor- 
zugsweise diffuse, auf die Unterseite und/oder Obersei- 
te eines bogenfdrmigen Bedruckstoffes wirkende Strd- 
mungen in Fomi von Blasiuft Oder Saugiuft erzeugbar. 

50 

[Befspiele] 

[0012] Die Erfindung soil an einem Ausfuhrungsbei- 
spiel nahererlautert werden. Dabei zeigen schematisch 

55 

Fig. 1 eine Rotationsdruckmaschine mit Bogenleit- 
einrichtungen. 
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Fig. 2 einen Modul der Bogenleiteinrichtung in erster 
Ausbildung, 

Fig. 3 einen Modul der Bogenleiteinrichtung in zwei- 
ter Ausbildung, 

Fig. 4 einen Modul der Bogenleiteinrichtung in dritter 
Ausbildung. 

Fig. 5 einen Modul der Bogenleiteinrichtung in vierter 
Ausbildung. 

[0013] EIne Rotationsdruckmaschine in Relhenbau- 
weisebesitzteineMehrzahlvonDruckwerken 11 fur den 
Mehrfarbenoffsetdruck. Zusatzllch ist wenlgstens ein 
Lacl<lenverl< oder eine sonstige Verarbeltungstation 
dem letzten Druckwerk nachordbar Jedes Druckwerk 
1 1 ist durch einen Plattenzylinder 1 , einen Gummituch- 
zylinder 3 sowie einenn BogenfOhrungszylinder, hterals 
Dnjckzylinder4 bezeichnet, geblldet. Jedenn Plattenzy- 
linder 1 ist ein Farbwerk und ggf. ein Feuchtwerk zuge- 
ordnet. Zwischen den Druckwerken 1 1 sind als Bogen- 
fuhrungszyllnder ein oder mehrere Wendesysteme 13, 
(z.B. als Eintrommel- oder Dreitrommeiwendung) sowie 
Transferzylinder 14angeordnet. 
[0014] In Forderrichtung 2 ist dem letzten Druckwerk 
11 (odereinem Lackwerk) ein Ausleger 12 nachgeord- 
net, Der Ausleger 12 weist ein endlos umlaufendes For- 
dersystem 16. z.B. als Kettentrleb mit einer Kettenrad- 
welle 15, auf. Den Bogenfuhrungszylindem (Anlage- 
trommel, Wendesystem 13, Transferzylinder 1 4, Druck- 
zylinder 4) sowie dem Fordersystem 16 sind in definier- 
ten Abstanden Bogenleiteinrtehtungen 7 benachbartzu- 
geordnet. 

[0015] Diese Bogenleiteinrichtungen 7 sind In modu- 
larer Anordnung mehrfach anelnandergereiht angeord- 
net und erstrecken sich uber die maximale Formatbreite 
des bogenfonmigen Bedruckstoffes 18. Die Bogenleit- 
einrichtungen 7 weisen Fuhrungsflachen 8 auf, welche 
mit luftdurchstrombaren Offnungen versehen sind. Jede 
Fuhrungsflache 8 bildet dabei eine durchgangige (gera- 
de und/oder gekriimmte) Ebene zur Fuhmng des Be- 
druckstoffes 18. 

[0016] Die in modularer Bauweise angeordneten Bo- 
genleiteinrichtungen 7 sind vorzugsweise durch eine 
Mehrzahl von Leitmodulen 5,9 gebildet. Im vorliegen- 
den Beispiel wtrd der Leitmodul 5 bevorzugt fur eine An- 
ordnung unterhalb der Forderebene des Bedruckstoffes 
und der Leitmodul 9 fur eine Anordnung oberhalb der 
Forderebene des Bedruckstoffes beschrieben. Der 
Grundaufbau ist dabei in beiden Ausbildungen gleich. 
Jeder Leitmodul 5,9 weist je einen Stromungskanat 17 
auf, der mit der Fuhrungsflache 8 sowie je einem Pneu- 
matiksystem 10 fur die Blasluft- oder Saugluftversor- 
gung in Funktionsverbindung ist. Das Pneumatiksystem 
10 ist belspielsweise als zentrale Luftversorgung oder 
durch eine Mehrzahl von an der Ruckwand der Stro- 
mungskanale 1 7 angeordneten Luftem realisierbar. Die 



Fuhrungsflache 8 ist vorzugsweise mit dem Stromungs- 
kanal 17 losbar verbunden und bildet die dem bogen- 
fdmilgen Bedruckstoff 18 zugeordnete DeckflSche des 
Strdmungskanals 17. 

5 [0017] Innerhalb des Strom ungskanals 17 ist wenlg- 
stens ein Richtelement 6 wenlgstens einem Pneumatik- 
system 10 zugeordnet angeordnet. In erster Ausbildung 
ist gema3 Fig. 2 das Richtelement 6 als ein sich Inner- 
halb des Strdmungskanals 1 7 erstrekkendes Lochblech 

10 ausgebildet, welches dem Pneumatiksystem 10 be- 
nachbart zugeordnet ist. Das Lochblech zeigt hierbel ein 
konstantes Lochbild auf. Alternativ ist das Lochbild auch 
variierend, d.h. die luftdurchstrombaren Offnungen sind 
In GroBe und Abstand unterschiedlich, ausbildbar. 

15 [0018] In zwelter Ausbildung gema3 Fig. 3 ist das 
Richtelement 6 als zentrische und/oder konzentrlsche 
dem Pneumatiksystem 10 benachbart zugeordnete 
Luftleitflache ausgebildet. Ebenso ist eine Mehrfachan- 
ordnung von Richtelementen 6 pro Pneumatiksystem 

20 10 im Stromungskanat 17 realisierbar. Dabei sind die 
Luftleitflachen der Richtelemente 6 eben und/oder ge- 
kriimmt ausfuhrbar. Zwischen zwei Richtelementen 6 
sind die Abstande A1 , A2 der Luftleitflachen unterein- 
ander mit zunehmender Entfernung vom Pneumatiksyr 

25 stem 10 grower ausgebildet (A2 > A1). Die Luftleitfla- 
chen konnen ebenso FISchen mit vom Pneumatiksy- 
stem 10 entfernt angeordneten Abstromkanten bilden. 
In einer Weiterbildung sind auch die Luftleitflachen der 
Richtelemente 6 mit Offnungen (z.B. Bohrungen,- 

30 Schlltze, Poren eines porosen Materials) ausgebildet, 
die von Luft durchstrombar sind. 

[001 9] In dritter Ausbildung gemaB Fig. 4 ist ein Rich- 
telement 6 als haubenformiger Aufsatz mit luftdurchlas- 
sigen Offnungen (z.B. Bohrungen, Schlitze, Poren) dem • 

35 jewelligen Pneumatiksystem 10 zugeordnet. Der hau- 
benformige Aufsatz bildet eine Kammer innerhalb des 
Strdmungskanals 17, wobei die Luft Im Blasluftbetrleb 
aus der Haubenoberflache ausstromt. Im Saugluftbe- 
trieb wird die Luft iiber die Haubenoberflache zum 

40 Pneumatiksystem 10 eingesaugt. 

[0020] Die Ausbildungen gemalB Fig. 2 bis 4 sind bel- 
spielsweise fur eine Anordnung von Leitmodulen 5 fur 
unterhalb von bogenfuhrenden Zyllndern 4,14 bzw. um- 
laufenden Fordersystemen 1 6 einsetzbar. 

45 [0021] In vierter Ausbildung ist gemaB Fig. 5 die An- 
ordnung eInes Leitmoduls 9 gezeigt, welche oberhalb 
von bogenfuhrenden Zylindern 4,14 bzw. umlaufenden 
Fordersystemen 1 6 einsetzbar ist. IHierbei ist innerhalb 
eines Strdmungskanals 17 das dem Pneumatiksystem 

so 10 zugeordnete Richtelement 6 als Lochblech ausgebil- 
det. Das Lochbild des Lochbleches ist konstantoder wie 
bereits beschrieben variierend ausbildbar. Die Erstrek- 
kung des Lochbleches ist Jedoch begrenzt, so daB der 
von dem Pneumatiksystem 1 0 entferntesteTeil der Fiih- 

55 ni ngsflache 8 stets ausreichend mit Luft, vorzugsweise 
mit Blasluft, versorgbar ist. 

[0022] Die beschriebenen Richtelemente 6 im Strd- 
mungskanal 17 dienen der Erzeugung einer fur die je- 
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weilige Betriebsart (Schdndruck, Schon- und Wider- 
druck) gunstigen gleichma3igen Druckverteilung (Im- 
pulsstromveiteilung) uber die gesamte FuhrungsflSche 
8. Die durch das bzw. die Pneumatiksysteme 10 punk- 
tuell be! Blasluftbetrieb in den Stronnungskanal 17 ein- 
geleitete Luftstronnung wird mittels Richtelementen 6 
gezielt gerichtet, unn eine sichere Bogenfuhrung zu ge- 
w§hr1eisten. Aucli Im Saugluftbetrieb wird die in den 
Strdmungskanat 17 abgesaugte Luft gezielt gerichtet, 
was eine stabile ruhige BogenfUhrung bewtrkt. Storende 
Rezirkulierungsstromungen oder Abschattungswirkun- 
gen durch die Rlchtelennente 6 sind dutch die Anord- 
nung und Ausbildung der Richtelemente 6 , insbeson- 
dere durch luftdurchstronnbare, z.B. perforierten Oder 
porose, Offnungen vermeidbar 
[0023] IVIItteis der Richtelemente 6 wird im Blasluftbe- 
trieb die vom Pneumatiksystem 1 0 punktuell elngeleite- 
te Strom ung gezielt gerichtet und innerhalb des Strd- 
mungskanals 17verteilt. Damit sind Bedruckstoffe 18 
mit zur Bogenleiteinrichtung 7 zugewandten bedruckten 
bzw. lackierten Seite stabil abschmierfrei fuhrbar. 
Im Saugluftbetrieb wird die vom Pneumatiksystem 10 
punktuell abgesaugte Stromung vorher innerhalb des 
Stromungskanals 17 gezielt vertellt. Insbesondere 
durch die Offnungen Im jeweiligen Richtelement 6 wird 
verhlndert, daB die Stromung an den Leitflachenkanten 
sich abldst und sk;h auf die Dmckverteilung storende 
Rezirkulationsgebiete bilden. Durch die Art (GroBe, Ab- 
stand) der Offnungen am Richtelement 6 ist der Durch- 
trittswiderstand variierbar. Der Saugluftbetrieb ist insbe- 
sondere fur Bedruckstoffe 18 mit zur Bogenleiteinrich- 
tung 7 zugewandten unbedruckten bzw. unlacklerten 
Seite stabil fQhrbar. 

[0024] Aus Griinden der Obersichtlichkelt ist in den Fi- 
guren 3 und 4 tediglich an den llnken Richtelementen 8 
die Impulsstromung durch Pfeile angedeutet. 
[0025] Die Wirkungsweiseistfolgt: Der bogenfonmige 
Bedruckstoff 18 durchlauft in Forderrichtung 2 die 
Druckwerke 1 1 , ggf . Lackwerke oder Weiterverarbei- 
tungsstatlonen und wird im Ausleger 1 2 auf einem Sta- 
pel abgelegt. Urn eine abschmlerfreie Forderung des 
Bednjckstoffes 18 zu gewdhrlelsten, werden die Leit- 
module 5,9 der Bogenleiteinrichtung 7 pneumatisch be- 
aufschlagt. 

[0026] Im Blasluftbetrieb wird durch wenigstens ein 
Pneumatiksystem 10 im jeweiligen Stromungskanal 17 
ein Oberdruck aufgebaut, der als diffuse Blasluftstro- 
mung aus der Fuhrungsflache 8 austritt. Der bogenfor- 
mige Bedruckstoff 18 wind dabei uber das Format 
gleichmaBIg auf dem bevorzugt diffus stromenden Luft- 
polster gefuhrt. Durch diese stabile Stromung werden 
Unterdruckzonen, die das Flattern des bogenformigen 
Bedruckstoffes 18 begunstigen venmieden. Die Bogen- 
leiteinrichtung 7 ist dariiber hinaus auch im Saugluftbe- 
trieb betreibbar. Die Bogenleiteinrichtung 7 ist dabei 
nicht auf einer einseitige Zuordnung vom zum Bedruck- 
stoff 18 (Oberseite oder Unterseite) beschrankt. Viei- 
mehr Ist daruber hinaus auch eine beidseitige Zuord- 



nung zum Bedruckstoff 18 reatisierbar. Vorzugsweise 
fur Reinlgungszwecke Ist die FDhrungsflache 8 idsbar 
mit dem Stromungskanal 17verbunden. 

s [Bezugszeichenllste] 

[0027] 
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PatentansprQche 

1 . Bogenleiteinrichtung in einer Druckmaschine mit ei- 
nem Stromungskanal und einer Fuhrungsflache, 

35 wobei in der Fuhrungsf ISche Offnungen angeordnet 
sind, die mittels eines Pneumatiksystems mit Blas- 
luft und Saugluft beaufschlagbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bogenleiteinrichtung (7) aus wenigstens 
40 einem Leitmodul (5. 9) gebildet ist, dass jeder Leit- 
modul (5, 9) je einen mit der Fuhrungsflache (8) und 
dem Pneumatiksystem (10) in Funktionsverbin- 
dung stehenden Stromungskanal (17) aufwelst, 
und 

45 dass wenigstens ein Innerhalb des Stromungska- 
nals (17) angeordnetes Richtelement (6) einem 
Pneumatiksystem (10) zugeordnet ist, derart, dass 
die mittels Pneumatiksystem (10) in den Stro- 
mungskanal (17) eingebrachte Luftstromung als ei- 

so ne gleichmaBige Druckverteilung innerhalb des 
Stromungskanals (17) an die Fuhrungsflache (8) 
gerichtet Ist. 

2. Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, 
55 dadurch gekennzeichnet, 

daB die aus wenigstens einem Leitmodul (5,9) ge- 
bildete Bogenleiteinrichtung (7) innerhalb des Stro- 
mungskanals (17) wenigstens ein dem Pneumatik- 
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system (10) zugeordnetes Richtelement (6) auf- 
weist, um im Saugluftbetrieb eine gfeichmdBig in 
den Strdmungskanal (17) abgesaugte Luftstrd- 
mung punktuell dem Pneumatlksystem (10) zuzu- 
fuhren. 

3. Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Richtelement (6) ein Luftteitbtech mit luft- 
durchstrombaren Offnungen ist. 

4. Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Lochbild der Offnungen des Richtelemen- 
tes (6) konstant ist Oder varliert. 

5. Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Richtelemente (6) zentrisch und/oder kon- 
zentrisch zum Pneumatiksystem (10) zugeordnet 
sind, wobei zwischen zwei Richtelementen (6) ein 
Abstand (A2) an einer Abstromkante zu einem Ab- 
. stand (A^) am benachbarten Pneumatlksystem (1 0) 
groBer ist. 

6. Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Richtelement (6) haubenfdmiig mIt luft- 
durchstrombaren Offnungen dem Pneumatiksy- 
stem (1 0) zugeordnet Ist. 

7. Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Fuhrungsflache (8) losbar mit dem Strd- 
mungskanal (17) verbunden ist. 



Claims 

1. Sheet guiding unit In a printing press with a flow 
channel and a guide surface, wherein, in the guide 
surface, openings are arranged which can be sub- 
jected by means of a pneumatic system to blown air 
and suction, characterised in that the sheet guid- 
ing unit (7) is fonned of at least one guide module 
(5, 9), that each guide module (5, 9) has a flow chan- 
nel functionally connected with the guide surface (8) 
and a pneumatic system (10) and that at least one 
directing element (6) arranged within the flow chan- 
nel (1 7) is fitted to a pneumatic system (1 0) In such 
a fashion that the air flow introduced by means of a 
pneumatic system (10) into the flow channel (17) is 
directed as an even pressure distribution within the 
flow channel (1 7) towards the guide surface (8). 

2. Sheet guiding unit according to Claim 1 , character- 
ised in that the sheet guiding unit (7) fonmed from 
at least one guide module (5, 9) has within the flow 



channel (1 7) at least one directing element (6) fitted 
to the pneumatic system (1 0) in order to be able to 
cany out in such an operation an even air flow 
sucked away in the flow channel (17) at various 
5 points to the pneumatic system (10). 

3. Sheet guiding unit according to at least Claim 1 , 
characterised In that the directional element (6) Is 
an air guide sheet with openings through which air 

10 can flow. 

4. Sheet guiding unit according to at least Claim 1, 
characterised In that the perforation pattern of the 
openings of the directing element (6) is constant or 

IS varies. 

5. Sheet guiding unit according to at least Claim 1, 
characterised in that the directing elements (6) 
are fitted centrally and/or concentrically to the pneu- 

20 matic system (10), wherein between two directing 
elements (6), a distance (A2) to a flow-off edge Is 
greater than a distance (A^) to the neighbouring 
pneumatic system (10). 

25 6. Sheet guiding unit according to at least Claim 1 , 
characterised in that the directing element (6) is 
fitted in a hood shape with air throughflowable 
openings to the pneumatic system (10). 

30 7. Sheet guiding unit according to at least Claim 1 , 
characterised In that the guide surface (8) is re- 
leasably connected with the flow channel (1 7). 



35 Revendications 

1 . Dispositif de guldage de feullles dans une machine 
d'Impression, comportant un canal d'ecoulement et 
une surface de guldage, des ouvertures ^tant agen- 

40 cdes dans la surface de guidage, qui, au moyen 
d'un syst^me pneumatlque, peuvent dtre allmen- 
t6es en air de soufflage et en air d'aspi ration, 
caract6rl86 en ce que le dispositif de guldage de 
feullles (7) est formd d'au moins un module de gui- 
dage (5, 9), en ce que chaque module de guldage 
(5, 9) pr6sente un canal d'ecoulement (17) se trou- 
vant en liaison fonctionnelie avec la surface de gul- 
dage (8) et le syst&me pneumatlque (10), et en ce 
qu'au moins un 6l6ment d'orientation (6) agenc6 ^ 

so rint§rieur du canal d'tooulement (1 7) est associd d 
un systdme pneumatlque (10), de sorte que le cou- 
rant d'air amen6 dans le canal d'6coulement(1 7) au 
moyen du syst^me pneumatlque (10) est orients 
centre la surface de guidage (8) comme une repar- 

55 tition de presslon unifonme ^ rint^rieur du canal 
d'ecoulement (17). 

2. Dispositif de guidage de feullles selon la revendlca- 
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tion 1 , 

caracterise en ce que le dispositif de guidage de 
feuilles (7) forme par au moins un module de gui- 
dage (5, 9) presente, a I'interieur du canai d'ecou- 
lement (17), au moins un 6!6ment d'orientation (6) s 
associ6 au syst^me pneumatique (10), pour ame- 
ner, en fonctionnement d'air d'aspiration, un cou- 
rant d'air aspird de fa^on unifonne dans le canal 
d'6coulement (17) de fagon ponctuelie au systeme 
pneumatique (10). 

Dispositif de guidage de feuiiles selon au moins la 
revendication 1 , 

caracterise en ce que {'Element d'orientation (6) 
est une tdte de guidage d'air ayant des ouvertures is 
pouvant dtre travers6es par I'air. 

Dispositif de guidage de feuilles selon au moins la 
revendication 1 , 

caracterise en ce que la configuration de pergage 20 
des ouverture de Telement d'orientation (6) est 
constante ou varie. 

Dispositif de guidage de feuilles selon au moins la 
revendication 1 , ^5 
caracterise en ce que les Elements d'orientation 
(6) sont associ^s de fagon centree et/ou concentri- 
que au systeme pneumatique (10), la distance (A2) 
a un bord d'ecoulement etant plus grande par rap- 
port k la distance (A^) au niveau du systeme pneu- 30 
matique voisin (10), entre deux elements d'orienta- 
tion (6). 

Dispositif de guidage de feuiiles selon au moins la 
revendication 1 , 35 
caracterise en ce que l'61ement d'orientation (6) 
est associe au systeme pneumatique (1 0) sous for- 
me de capot ayant des ouvertures pouvant §tre tra- 
vers^es par de fair 

40 

Dispositif de guidage de feuilles selon au moins la 
revendication 1 , 

caracterise en ce que la surface de guidage (8) 
est reliee de f a9on amovible au canal d'ecoulement 
(17). « 
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Fig. 5 
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Abstract 




Disdosed is a sheet feeding device in a printing machine. The invention has the aim of providing a sheet feeding device such as 
the one described above which enables reliable guidance of sheets both during blast air and suction air operation modes and 
noticeably reduces the emergence of turbulence. This is achieved in that the sheet feeding device has at least one guide element 
(6) assigned to the pneumatic system (10) in a flow channel (17) having at least one pneumatic system (10) and a guide surface 
(8). An even distribution of pressure is achieved on the guide sur^ce (8) by means of the guide element (6) during the blast air 
operation mode. During air suction operation mode, the guide element (6) makes it possible to selectively feed the pneumatic 
system with an air flow that has been evenly suctioned in the flow channel (17). 
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